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OHYBANE TRUBKY

Jednim z naseho vyrobniho sortimentu je vyroba plosné a prostorové ohybanych trubek pro hydraulické rozvody.

Ohybané trubky nahrazuji vedeni hydraulickymi hadicemi a pro svou stabilitu jsou vyuzivany u vétsiny zemédélskych a lesnich
stroju, komunalnich strojd, stavebnich stroju aj.

Mimo standardnich trubek pro hydraulické rozvody ohybame i trubky a profily pro rdmy strojii a pneumatické rozvody pro

kolejova vozidla.

Nase mésicni kapacita je 50 000 ks ohybanych trubek s riznym zakonéenim. Diky produkénim CNC ohybacim strojdm jsme
predurceni k vyrobé velkych sérii, slozitych tvarl a trubek s vysokou presnosti u opakovanych davek.

V ramci zajisténi kvality vyroby jsme vybaveni méficim a kontrolnim pracovistém s 3D ramenem.

Samoziejmosti je i zafizeni pro cisténi trubek a vlastni lakovna se susarnou s dostate¢nou kapacitou.

BLMTT640

TECHNICKE PARAMETRY
Kapacita fezani

Minimalni fezana délka
Maximalni fezana délka
Pocet dorazu

Délka vstupniho materialu
Zatizeni podavace pily

Min. prdmér fezného kotouce

Max. primér fezného kotouce

Automaticka pila

trubky: od @ 10 - 80mm
¢tvercovy profil: 10x 10 - 70 x 70mm
obdélnikovy profil: max. 80 x 70mm
50mm

3.000mm

2 dorazy (Ize fezat dvé rizné délky)
od 2.000 do 12.000mm

max 1.000 kg

175mm

275mm
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BLM DYNAMO-E MR200 E

Ohybaci stroje

Ohybaci stroje jsou vybaveny tfemi CNC fizenymi osami (fizeni Uhlu ohybu, rotace trubky a posuv trubky)
pro plodné i prostorové ohybani.

Stroje jsou vybaveny 3D simulaci ohybu trubky s testem na kolize. Diky této simulaci Ize ihned potvrdit
moznost vyroby, popf. doporucit nejvhodnéjsi feseni.

Stroje maji velkou prednost ve spousténi pfitlacného systému, coz ndm umoznuje ohybani slozitych tvarl
(tvar ohybu S a M) s vysokou presnosti. Ohybaci stroje maji pravolevé ohybani.

Disponujeme témito ohybacimi stroji:

BLM ETURN 32

TRAN SLU I D DB 642 K TECHNICKE PARAMETRY
" ooy = Max. venkovni @ ohybané trubky @ 63mm
i Ay . i , :
I _I e~ - ic—3 g-‘ v lls v = Y. el Pocet kontrolovanych os 12az13 0s
e o ey St 777 -
- — e N . Rychlost posouvéni 1450mm/ sec
: i = 'm
— 4 Max. radius ohybu 150mm
Min. rddius ohybu 10mm

Rozvinuta délka ohybané trubky

-strnem 5.000mm
-beztrnu 6.000mm
Pravolevé ohybéni ANO
Pocet rolen nad sebou 3 rolny
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Zarizeni na osazeni koncti trubek a predmontaz prstenti

Systém VOSSFORM

Jednim z nejspolehlivéjsich spojli hydrau-
lickych trubek je systém VOSSFORM, pfi
kterém se za studena vytvaruje konec trubky.
V kombinaci s matici VOSS SQR a tésnicim
krouzkem docilime jednoduchého, ale vyso-
ce kvalitniho spoje.

Systém WALFORMplus

Zéaroven disponujeme i zafizenim WALFORMplus
na tvarovani konct trubek od vyrobce EATON
Walterscheid, ktery tento systém uved| na trh.

Zafizeni na predmontaz prstenti dle DIN 2353
a roztemovani trubek dle SAE J 514

Predmontaz prstent CR + M (DIN 2353) se provadi na zafizeni TRANSFLUID HA642,

které zaroven slouZzi k roztemovani trubek do kuZele dle SAE J 514 pro Sroubeni se =
zavity UNF JIC37°. Montazni tlak se nastavuje dle velikosti trubky
a doporuceni od vyrobce Sroubeni.
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Zarizeni na signovani trubek

Toto zafizeni slouzi k signovani koncl konstrukénich trubek,
které se pouziva u nizkotlakych vedeni. Tento spoj se pouziva
kupf. v chladicich okruzich, kdy je hadice pouze nasazena

a zasvorkovana.

Zarizeni na cisténi trubek
U ohybanych hydraulickych trubek, jako soucasti hydraulickych systém?

je dllezité dodrzovani standard( a sledovani maximalniho dovoleného
znecisténi pevnymi ¢asticemi.

V zavislosti na pouziti trubky v hydraulickém obvodu nebo konkrétnim
pozadavku zdkaznika kazdou trubku bud prostfelujeme molitanovymi
projektily, nebo proplachujeme kapalinou v mycim boxu.

Uroven Eistoty trubek odpovida pfislusnym kategoriim normy 1SO
4406:1999 ,Hydraulické kapaliny - Kapaliny - Metoda kédovani trovné
znedisténi pevnymi casticemi”.

Disponujeme potiebnym technickym vybavenim
pro pravidelné monitorovani Urovné cistoty nasich
vyrobkul pro hydraulické systémy.

oreANETRRKY
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Meérici a kontrolni pracoviste

Pro kontrolu ohybU se pouziva laserové méfici rameno ROMER 7320, se kterym Ize promérovat ohyby trubek az s presnosti 0,043 mm.

Dalsi vyhodou ramene je moznost skenovani etalonu trubky a pfevod do softwarového programu.
Rameno tak Ize vyuzivat pro kontrolu vyrobenych trubek, tak i pro oméreni vzorka.

Lakovna a susarna

Na prani zakaznikd lakujeme trubky v nové postavené lakovné se susarnou. Kapacita susarny je zajisténa
pro 3 500 ks hydraulickych valci mési¢né, ale je vyuzivana i pro ohybané trubky.

Maximalni nosnost jednoho zavésu je 200 kg a maximalni délka lakovaného zavésu je 1 600 mm.

_ orieANETRRY
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SORTIMENT TRUBEK

Piehled pouzivanych trubek

ocelové trubky,

rozméry a tolerance (mm) norma EN10305-4, me?teriél normaOE:lI:(‘)I:Ot;‘-l:ﬁ’ateriél nere;:‘;i;:?zi;?:bky'
e $T37.4 NBK, galvanicky ST37.4 NBK, fosfatované nerezové
oznaceni pokovené v
@d2 AD tolerance 2d1 tolerance s zatizeni I* zatizeni II* zatizeni I* zatizeni II* zatizeni I* zatizeni II*
+/- svétlosti +/- bar bar bar bar bar bar
4x1 4 0,08 2 0,15 1 602 484 602 484 600 408
5x0,75 5 0,08 25 0,15 0,75 325 282 325 282
5x1 5 0,08 3 0,15 1 482 400 482 400
6x1 6 0,08 4 0,12 (0,15)** 1 416 352 416 352 400 287
6x1,5 6 0,08 3 0,15 1,5 663 524 663 524 660 442
8x1 8 0,08 6 0,1(0,15)** 1 320 278 320 278 300 222
8x1,5 8 0,08 5 0,1 (0,15)** 1.5 516 424 516 424 495 347
8x2 8 0,08 4 0,15 2 693 543 693 543 690 458
10x1 10 0,08 8 0,08 (0,15)** 1 263 232 263 232 240 181
10x1,5 10 0,08 7 0,12 (0,15)** 1.5 407 345 407 345 396 285
10x2 10 0,08 6 0,15 2 554 451 554 451 552 380
10x2,5 10 0,08 5 0,15 2,5 711 555 711 555
12x1 12 0,08 10 0,08 (0,15)** 1 219 196 219 196 200 152
12x1,5 12 0,08 9 0,1(0,15)** 1.5 344 297 344 297 330 242
12x2 12 0,08 8 0,12 (0,15)** 2 469 391 469 391 460 325
12x2,5 12 0,08 7 0,15 2,5 592 477 592 477
12x3 12 0,08 6 0,25 3 694 461
14x1,5 14 0,08 11 0,08 (0,15)** 15 299 262 299 262 283 210
14x2 14 0,08 10 0,1(0,15)** 2 407 345 407 345 394 284
14x2,5 14 0,08 9 0,12 (0,15)** 2,5 514 423 514 423 505 353
15x1 15 0,08 13 0,08 1 175 159 175 159 174 134
15x1,5 15 0,08 12 0,08 (0,15)** 15 279 246 279 246 264 197
15x2 15 0,08 11 0,1 (0,15)** 2 380 324 380 324 368 267
16x1,5 16 0,08 13 0,08 1,5 262 231 262 231 261 195
16x2 16 0,08 12 0,15 2 346 298 346 298 345 252
16x2,5 16 0,08 11 0,12 (0,15)** 2,5 450 377 450 377 442 314
16x3 16 0,08 10 0,15 3 540 373
18x1 18 0,08 16 0,08 1 146 133 146 133 145 112
18x1,5 18 0,08 15 0,08 15 233 207 233 207 232 175
18x2 18 0,08 14 0,08 2 320 278 320 278 318 234
18x2,5 18 0,08 13 0,15 25 395 335 395 335 393 283
20x1,5 20 0,08 17 0,08 15 209 188 209 188
20x2 20 0,08 16 0,08 2 288 252 288 252 287 213
20x2,5 20 0,08 15 0,15 2,5 355 305 355 305 354 258
20x3 20 0,08 14 0,15 3 433 364 433 364 432 308
22x1,5 22 0,08 19 0,08 1,5 190 172 190 172 190 145
22x2 22 0,08 18 0,08 2 262 231 262 231 260 195
22x2,5 22 0,08 17 0,08 (0,15)** 2,5 333 288 333 288 321 236
22x3 22 0,08 16 0,15 3 392 283
25x1,5 25 0,08 22 0,08 1,5 167 128
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rozmeéry a tolerance (mm)

oznaceni
@d2 AD tolerance
+/-
25x2 25 0,08
25x2,5 25 0,08
25x3 25 0,08
25x4 25 0,08
28x1,5 28 0,08
28x2 28 0,08
28x2,5 28 0,08
28x3 28 0,08
30x2,5 30 0,08
30x2 30 0,08
30x3 30 0,08
30x4 30 0,08
30x5 30 0,08
35x2 35 0,15
35x2,5 35 0,15
35x3 35 0,15
35x4 35 0,15
38x2,5 38 0,15
38x3 38 0,15
38x4 38 0,15
38x5 38 0,15
38x6 38 0,15
42x2 42 0,2
42x3 42 0,2

ocelové trubky,
norma EN10305-4, material
ST37.4 NBK, galvanicky

ocelové trubky,
norma EN10305-4, material

nerezové ocelové trubky,

material 1.4571,

B ST37.4 NBK, fosfatované nerezové
2d1 tolerance s zatizeni I* zatizeni II* zatizeni I* zatizeni II* zatizeni I* zatizeni II*

svétlosti +/- bar bar bar bar bar bar
21 0,08 2 230 205 230 205 229 173
20 0,08 2,5 293 256 293 256 292 216
19 0,15 3 347 299 347 299 345 252
17 0,15 4 472 393 472 393
25 0,08 1,5 149 136 149 136 149 115
24 0,08 2 205 184 205 184 205 156
23 0,08 25 261 231 261 231 260 195
22 0,15 3 309 270 309 270
25 0,08 2,5 244 217 244 217 243 183
26 0,08 2 191 146
24 0,15 3 289 253 289 253 288 214
22 0,15 4 393 334 393 334 392 282
20 0,15 5 498 411 498 411 496 347
31 0,15 2 152 138 152 138 151 117
30 0,15 2,5 196 149
29 0,15 3 241 214 241 214
27 0,15 4 331 286 331 286
23 0,15 2,5 181 163 181 163
32 0,15 3 222 198 222 198
30 0,15 4 305 266 305 266 303 224
28 0,15 5 387 330 387 330 385 278
26 0,15 6 469 391 469 391
38 0,2 2 119 109 119 109 118 92
36 0,2 3 193 174 193 174 193 147

* Pozndmka: zatiZzeni | - staticky tlak, zatizeni Il - dynamicky tlak. ** Pozndmka: hodnota v zdvorce u tolerance svétlosti odpovidd pro nerezové trubky

Ohybané trubky s predmontovanym prstenem
a matici dle DIN 2353

CR-M

DIN2353
DIN EN ISO 8434-1

profilovany zarezny CR
prsten se dvéma brity/
spoj je tvoten ze 3 komponentd

hrozi 2 mista pro unik,
tésni kov — kov

utahovaci moment:
360°

AR3/C

RASTELLI systém

profilovany zarezny prsten s vlisovanym
NBR tésnénim/
spoj je tvoren ze 3 komponentd

hrozi 2 mista pro unik,
tésni NBR - kov — kov

utahovaci moment:
dle manualu RASTELLI

VOSSFORM/
WALFORM

DIN2353
DIN EN ISO 8434-1

roztemovany konec trubky do kterého je
vlozen elastomerovy krouzek/
spoj je tvoren ze 3 komponentl

hrozi 1 misto pro unik,
tésni elastomer — kov - kov

utahovaci moment:
velkou silou

uw ‘
v

OHYBANE TRUBKY

ROZTEMOVANE
KONCE

SAEJ 514
1SO 8434-2

roztazeny konec trubky
o ktery se opira Sroubeni/
spoj je tvoren ze 3 komponentl

hrozi 1 misto pro unik,
tésni kov - kov

utahovaci moment:
90° - 180°
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Svarované a pajené trubky

Svafované a pajené trubky, popf. kombinace svafovanych trubek s ohyby jsou idealni pro aplikace, kde je malo mista pro za-
stavbu a je potieba optimalizovat (sniZit) pocet spojl. Proces svafovani je pod dohledem EWE, ktery garantuje kvalitu svard.

Vyhody:
malé rozméry
feSeni na miru zakaznikovi
snizeni poctu tésnicich mist
u zdkaznika rychld montaz do zatizeni
Ize vyrobit i s koncovkami, které se standardné nedoddvaji (pfiruby, konzole, drzéky apod...)

=)=
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Rozmeéry ohybanych trubek

Jsme vybaveni velkym mnozstvim rolen. V tabulce jsou
uvedeny dostupné velikosti, ze kterych Ize vycist velikost
radiusu a nejkratsi moznou vzdalenost mezi ohyby. Tyto
rozméry viak nejsou limitujici a na pfani zakaznika Ize
vyrobit jiné velikosti rolen.

@d2 R a 2d2 R a @d2 R a
(venkovni (radius) (vzdal t (venkovni (radius) (vzdalenost (venkovni (radius) (vzdalenost
pramér trubky) mezi ohyby) pramér trubky) mezi ohyby) pramér trubky) mezi ohyby)
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
4 12 26,5 30 37,5 49 32
5 12 16 35 16,6 50 40
12 16,1 " 45 34 25 50
12 20,3 45 38 75 40
o 16 12,5 24 14 55,5
20 20 25 25,7 56 35
16 15,5 16 32 335 56 45
16 16 32 40 % 56 56,5
16 24 48 35 84 45
8 20 20,3 36 32 60
25 20,3 36 35 30 75 40
28 17 36 36 90 50
29 17 8 36 44,5 33,7 97 60
20 20 51 28 70 40,5
20 22 54 35 35 70 65
20 30 30 38 105 60
10 25 20,1 40 21,5 76
38
25 9,7 40 33 114 60
20
40 25 40 40 54
40
24 21,5 40 50 70
24 24 60 40 84
12 24 25 44 25,5 42 85 65
24 36 44 40 120 60
36 34,5 44 41 48 130
14 25 22 2 45 50 100
30 25 63 60,3 90
15 30 30 66 40 76,1 95
30 30,5

Normy souvisejici s vyrobou trubek

DIN 2353, DIN EN ISO 8434-1 Sroubeni dle DIN (24°), tvary Sroubeni, velikosti a pfipojovaci rozméry
DIN 3861, DIN 3870, DIN EN ISO 8434-1 norma popisujici pfipojeni Sroubeni

DIN 3865 norma popisujici pripojen sroubeni varnym zplsobem

SAE J514,1508434-2 norma pro Sroubeni pro JIC 37° pro roztemované trubky

DIN 2391, DIN EN 10305-4 trubky pro vedeni hydrauliky (ocel i nerez 1.4571)

OHYBANE TRUBKY




‘cHIS J CHARVAT"®

POUZITi A NASE APLIKACE OHYBANYCH TRUBEK

Nasimi zakazniky jsou:
- vyrobci zemédélskych stroja, stavebnich stroji a komunalnich stroja

- vyrobci kolejovych vozidel - vyrobci topidel

reANETRRKY _



. CHARVAT Group s.r.o.

285 21 Zbraslavice 394, CZ

Tel.: +420 327591 112,116, 117,780
Fax: +420 327 591 429

E-mail: charvat@charvat-chs.cz
www.charvat-chs.cz

CHARVAT Slovakia s.r.o.

913 21 Trencianska Turna 1034, SK
Tel.: +421 32 658 5184-5, 5844, 5113
Fax: +421 32 658 5843

E-mail: charvat@charvat-slovakia.sk
www.charvat-slovakia.sk

CHARVAT d.o.o.

Josipa Jelacic¢a 87a, 43 500 Daruvar, HR

Tel.: +385 43 332 182, 331 397, Fax: +385 43 331 695
E-mail: charvat@charvat.hr

www.charvat.hr

0.0.0. XAPBAT

yn. 13epxunHckoro 1, 08200 r. MpneHb
Kunesckasa o6n., UA

Ten./ ®akc: +380 44 377 51 22

Mob6. +380 67 447 1798

E-mail: office@charvat.com.ua
www.charvat.com.ua

CHARVAT AXL, a.s.

3. kvétna 800, 513 01 Semily

Tel.: +420 481 654 111, Fax: +420 481 623 336
E-mail: axl@charvat-axl.cz
www.charvat-axl.cz

CHARVAT HYKOM s.r.0.

Plzenska 2726, 269 01 Rakovnik

Tel.: +420 313 515 923, Fax: +420313 515 187
E-mail: hykom@charvat-hykom.cz
www.charvat-hykom.cz

CHARVAT CTS a.s.

Okfinek 53,290 01 Podébrady

Tel.: +420 325 608 111, Fax: +420 325 653 097
E-mail: info@charvat-cts.cz
www.charvat-cts.cz

CHARVAT Hydraulik GmbH

Carl - Benz - Str. 4, 69298 Schriesheim, DE
Tel.: +49 (0)6203 — 9569861, Fax: +49(0)6203- 9582881
Mobil: +49(0)171 5847784

E-mail: info@charvat-hydraulik.com

E-MOTION SYSTEMS LTD.

Martyn Evans

66 GARDENERS GREEN, SHIPTON BELLINGER,
SP9 7TA TIDWORTH HANTS, GB

Tel./Fax: + 44 (0)1980 761409

Mobil: +44 (0)7919 957560

E-mail: evans-martyn1@sky.com

CHARVAT Hidraulika d.o.o.

Novosadski put 73a, 21 203 Novi Sad, RS
Tel.: +381 21 820 808, Fax.: +381 21 820 808
E-mail: charvat@charvat.rs

www.charvat.rs

. PROVOZOVNY V CR:

6/2016

CHARVAT Group s.r.o.

Formanska 139, 149 00 Praha 4 - Ujezd, CZ
Tel./Fax: +420 272 690 085

E-mail: praha @charvat-chs.cz
www.charvat-chs.cz

CHARVAT Group s.r.o.

Pohrani¢ni 504/27, 703 00 Ostrava-Vitkovice, CZ
Tel./Fax: +420 595 953 253

E-mail: ostrava @charvat-chs.cz
www.charvat-chs.cz

CHARVAT Group s.r.o.

Olomoucké 77, 627 00 Brno-Cernovice, CZ
Tel./Fax: +420 545 217 105

E-mail: brno@charvat-chs.cz
www.charvat-chs.cz

CHARVAT Group s.r.o.

Bozkovské ndmésti 17/21, 326 00 Plzen-Bozkov, CZ
Tel./Fax: +420 377 420 046

E-mail: plzen@charvat-chs.cz

www.charvat-chs.cz

CHARVAT Group s.r.o.

Velkomoravska 506, 686 03 Staré Mésto, CZ
Tel./Fax: +420 572 503 567

E-mail: staremesto@charvat-chs.cz
www.charvat-chs.cz

CHARVAT Group s.r.o.

Suchomelské 533, 370 04 Ceské Budéjovice, CZ
Tel.: +420 739 476 099

E-mail: ceskebudejovice@charvat-chs.cz
www.charvat-chs.cz

CHARVAT Group s.r.o.

Plzenska 2726, 269 01 Rakovnik, CZ
Tel.: +420 727 927 585

E-mail: rakovnik@charvat-chs.cz
www.charvat-chs.cz




